ALLROUNDER 370 S

Mehrkomponenten

Saulenabstand: 370 x 370 mm
SchlieBkraft: 700 kN
Spritzeinheit: 100, 170, 290 — horizontal
30, 70, 100, 170, 290 - vertikal

ARBURG







AUFSTELLMASSE | 370 S MEHRKOMPONENTEN
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1) Spritzeinheit 30
2) Spritzeinheit 70
3) Spritzeinheit 100
4) Spritzeinheit 170
5) Spritzeinheit 290
6)
7)
8)

MaB fir vertikale Spritzeinheit auf Trager, 30 mm gréBer

Forderband

MaB abhangig von der Ausfuhrung

Elektrischer Anschluss
Kihlwasseranschluss




TECHNISCHE DATEN | 370 S MEHRKOMPONENTEN

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 160 | 400

Plattenabstand fest | variabel max. mm 600 | ---
Werkzeugaufspannplatten (b x h) max. mm 510 x510
Auswerferkraft | -weg max. kN | mm 30 | 125

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm?3
Materialdurchsatz max. kg/h PS 1,7 2,3 4,1 5,5 6,5 5,5 8 9,5

max. kg/h PA6.6 4

Nachdruck max. bar 2200 2000 2500 2000 1550 2500 2000 1390

Schneckenumfangsgeschwindigkeit 2 max. m/min 14 16 15 19 22 2,8 14 4,9

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm 40 1120 50 | 150 50 | 180

50

Granulatbehalter |

Nettogewicht Maschine 3985 3980 4020 4150 4135 4160 4150 4195 4325 4310

Olftllung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 80 80 80 80 80
Maschine A - -
Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhdhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfuhrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind méglich. Abhéngig vom Antrieb kdnnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

370 S 700-100/30 | 100/70 | 100/100 [100/170 | 100/290

1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm3) x max. Spritzdruck (kbar).
2) Angaben sind abhangig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.

3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.

4) Nahere Angaben in der Betriebsanleitung.

[1 Angaben gelten fur alternative Ausstattung.




TECHNISCHE DATEN | 370 S MEHRKOMPONENTEN

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 160 | 400

Ll
Plattenabstand fest | variabel max. mm 600 | ---
UehterSaulenabstand GxP) Mmoo 3030
Werkzeugaufspannplatten (b x h) max. mm 510 x510
Gewichtbewegliche Werkzeughalfte  maxkg 360
Auswerferkraft | -weg max. kN | mm 30 | 125

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm?3

Materialdurchsatz max. kg/h PS 10 13,5 20,5 24,5
max. kg/h PA6.6 5 8 10,5 12,5

Nachdruck max. bar 2500 2000 1470 2500 2000 1530

Schneckenumfangsgeschwindigkeit 2 max. m/min

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm 50 | 210 60 | 240
50 50

Granulatbehalter |

Nettogewicht Maschine 4145 4140 4180 4310 4295

Olftllung

Elektrischer Anschluss 3

Gesamt A 80
Maschine A -
Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfiihrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind méglich. Abhéngig vom Antrieb kénnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

370 S 700-290/30 | 290/70 | 290/100 |290/170 | 290/290
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm3) x max. Spritzdruck (kbar).
2) Angaben sind abhangig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Nahere Angaben in der Betriebsanleitung.
[] Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



WERKZEUGEINBAUMASSE | 370 S MEHRKOMPONENTEN
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1) Option, erforderlich in Verbindung mit Trennebene auf Trager
2) MaBe fur horizontal verschiebbare Spritzeinheit (VARIO Prinzip) um 20 mm geringer
3) Angaben siehe separate Daten und Fakten



WERKZEUGEINBAUMASSE | 370 S MEHRKOMPONENTEN
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TRENNEBENENEINRICHTUNG | 370 S MEHRKOMPONENTEN

Auswerferplatte | C

Aufnahme fiir vertikale Spritzeinheit

auf Saule
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auBermittiges Auswerfen
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Auswerferplatte Teilkreis 170

Ausdrehung im Werkzeug (bei Bedarf)
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1) Spritzeinheit 100

b a
2110

et

65

20

AN

@60

Spritzeinheit 170/ 290

Ansicht D
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Spritzeinheit 30 /70 / 100 Spritzeinheit 170 /290

350 350 350 350 350
70 70 70 70 70
130 90 90 90 90

2) MaBe fur hydraulische Dise oder mechanische Werkzeugspannung siehe separates MaBblatt (auf Anfrage)



TRENNEBENENEINRICHTUNG | 370 S MEHRKOMPONENTEN

Auswerferplatte | C Aufnahme fiir vertikale Spritzeinheit
auf Trager
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Auswerferplatte Teilkreis 170 Spritzeinheit 30 / 70/ 100 Spritzeinheit 170/ 290

Ausdrehung im Werkzeug (bei Bedarf)
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1) Spritzeinheit 100
2) MaBe fir hydraulische Diise oder mechanische Werkzeugspannung siehe separates MaBblatt (auf Anfrage)
3) Verfahrweg von Einspritzposition (a min.) nach Werkzeugwechselposition



SCHUSSGEWICHTE | 370 S MEHRKOMPONENTEN

Theoretische Schussgewichte fiir die wichtigsten SpritzgieBmassen

Polystyrol max. g PS

Celluloseacetat max. g CA"

Polymethylmethacrylat max. g PMMA

Polycarbonat max. g PC

Polyamide max. g PA6.6 | PA6" 14,0
max. g PA6.10 | PA 117 90 13,0 19

Polyethylenterephthalat max. g PET

Polypropylen max. g PP

Polyvinylchlorid max. g PVC-U 11,5 17,0
max. g PVC-P" 11,0 15,5 23 35 45 32 50 72

Polystyrol max. g PS

Celluloseacetat max. g CAY

Polymethylmethacrylat max. g PMMA

Polycarbonat max. g PC

Polyamide max. g PA6.6 | PA6" 104 131 171
max. g PA6.10 | PA 117 50 90 122 160

Polyethylenterephthalat max. g PET

Polypropylen max. g PP

Polyvinylchlorid max. g PVC-U 127 117 159
max. g PVC-P" 60 87 118 108 147 192

1) Mittelwert

10



ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe

72290 LoBburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2024 ARBURG GmbH + Co KG | Alle Angaben und technischen Informationen wurden mit groBter Sorgfalt zusammengestellt, jedoch kénnen wir keine Gewahr fur
die Richtigkeit Ubernehmen. Einzelne Abbildungen und Informationen kénnen vom tatsachlichen Auslieferungszustand der Maschine abweichen. MaBgeblich fiir die
Aufstellung und den Betrieb der Maschine ist die jeweils guiltige Betriebsanleitung.
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